
  

 

 

 

تولید، نتایج بررسی کیفیت باید به  . در یک فرآیند  باشند به خصوص در صنایع معدنی می   پودرهای صنعتی،آنالیز اندازه ذرات و توزیع اندازه ذرات معیارهای مهمی برای کنترل کیفیت  

ها و تجهیزات مختلف غربالگری برای  و نیز حجم نمونه، روش   پودرهای صنعتی  سرعت در دسترس باشد تا امکان تنظیم پارامترهای تولید فراهم شود. بسته به اندازه مورد انتظار ذرات

  ، مواد  گریغربالسنتی  های  که باید غربال شود. روش است  ای  ماده   (finenessریز بودن )  درجه آنالیز اندازه ذرات،  روش  اولین عامل مهم در تعیین  باشند.  آنالیز اندازه ذرات مناسب می 

کاهش  میکرون    20تا   این حد  ،(wet sieving). با استفاده از غربالگری مرطوب د نشومیکرون محدود می  40بالای  ذرات  به اندازه(، vibratory sieve shakers)مانند شیکرهای ارتعاشی 

بدست های  بخش ن و در نهایت توزین  کردفیلتراسیون پس از الک، خشک  (،  dispersingسازی ذرات درون آب )پراکنده بر  زمانمراحل  انجام  مرطوب مستلزم  روش    ،با این حالیابد.  می 

 باشد.  می آمده 
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ایرجتالک دستگاه و تاریخچه  معرفی  

های فولاداهشبکه آزمایشگ  

 آلمان  Retschبرگرفته از سایت شرکت ها تحلیل

اندازه ذرات زیر  برای غربالگری خشک نمونه  با  الکمیکرون،    40هایی  مناسبی روش  (  Air jet sieve)  ایرجت  دستگاه 

میکرون باشد.   200ارتعاشی برای اندازه ذرات تا    گریغربالروش  تواند جایگزین سریعتر  می این دستگاه همچنین  .  باشد می 

و با یک درب پوشانده    گرفته دستگاه قرار    درون   )پودر(   نمونه مواد  همراه  در دستگاه ایرجت، الک به  مطابق شکل مقابل،  

  الککه در زیر    یداراز طریق نازل شکافو    جت قوی از هوا  با ایجادصنعتی  (  vacuum cleaner)  مکندهشود. یک  می 

ریز و درشت در فضای محفظه   با هربار چرخش تیغه نازل، ذرات کند. پراکنده می را  الکروی پودر ذرات  نماید،دوران می 

 :رخ می دهد  پدیدهدو در این شرایط ند. کنمی عبور الک از شوند و ذرات ریزتر می توزیع  کاملا در سطح الک   و  پراکنده

و  های کوچکتر  ذرات با اندازهلذا،  شود.  ذرات روی سطح الک می جدید  گیری  باعث جهتبطور پیوسته  جت هوا   -

 .شوندمی  جذب مکنده های غربال توسط از دریچه به راحتی 

ی شکل گرفته از ذرات  هاتوده   ،درپوش به  پودر  برخورد ذرات  ایجاد آشفتگی در محفظه شده و  هوا باعث  جریان   -

 کند.( را تخریب نموده و فرآیند غربالگری را تسریع می agglomeratesچسبنده )
و به صورت دستی  ساخته شد. نسخه اولیه ساده    1950  دهه  در Hosokawa Alpine شرکت  اولین الک جت هوا توسط 

برای جابه  از یکه دمنده و مکنده  بود.  بوده و  بعدها این شرکت، نسخه پیشرفته دستگاه الک  جایی ذرات استفاده شده 

زمان  این دستگاه، دور چرخش، قدرت موتور،    ترهای پیشرفته در نسخه نمود.    (US 8678196B2)ایرجت را ثبت اختراع  

 د. نشوبه صورت دیجیتال گزارش می تست و نتایج  شده   محفظه کنترل و فشار تست 
 

 جریان هوا 

 مکش توسط مکنده 

جریان پودرهای ریز به  

 داخل مکنده 

 تیغه نازل در حال دوران

 الک غربالگری

فرآیند غربالگری در   

 دستگاه الک ایرجت 

ایدرپوش شیشه   


